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Im Spotlight: Niro Wenden GmbH

Kompetenz mit
moderner Schneidtechnik

Die Niro Wenden GmbH - Schneid- und Oberflachentechnik - schniirt ein neues Komplettpaket in Sachen Edelstahlblech: Neben den
Standardqualitaten halt das Unternehmen mit Sitz in Wenden (Nordrhein-Westfalen) nun auch Sonderwerkstoffe dauerhaft auf Lager. Die Palette
der Schneidverfahren wurde zudem durch eine 3D-fahige Wasserstrahlanlage erganzt.

Seit ihrer Grindung 1994 steht die Niro
Wenden GmbH flir hochtechnisierte und pro-
fessionelle Fertigung von Zuschnitten aus
Edelstahlblechen. Zum Portfolio des Unter-
nehmens gehoren Plasmaschneiden, Laser-

schneiden, Wasserstrahlschneiden, Sche-
ren, Richten, Arrondieren und Schleifen
sowie SchweiRkantenvorbereitung und Lohn-
arbeiten. ,In diesem breiten Spektrum ver-
eint Niro Wenden Kompetenz, Technik und
Service“, betont Geschaftsfuhrer Manfred
Salg.

50 Mitarbeiter garantieren fachgerechte
Beratung, optimale Qualitat und kurze Liefer-
zeiten zu marktgerechten Preisen. Kunden
finden bei Niro Wenden einen groflen Lager-
bestand von durchschnittlich 2.500 Tonnen
in verschiedenen Guten. Neben den
Standardqualitaten im Bereich der rost-,
saure- und hitzebestandigen Stahle legt Niro
Wenden auch eine besondere Prioritat auf
die standige Verflugbarkeit von Sonderwerk-
stoffen auf Nickel-Basis. Durch die
Sortimentvielfalt kann die Niro Wenden
GmbH eine reibungslose Versorgung der
Verbraucher mit prazisen Zuschnitten und
Stlickgewichten von wenigen Gramm bis zu
mehreren Tonnen gewahrleisten. Und dies
jederzeit ,just in time“ ganz auf die Anfor-
derung der Kunden ausgerichtet. Dies wird
durch eine ausgereifte EDV-Technik unter-
stutzt, die das komplette Warenwirtschafts-
system von der Angebotserstellung bis zum
Versand einheitlich vernetzt und eine geziel-
te, schnelle Auftragsabwicklung ermoglicht.

»,Neben den Grundmerkmalen wie Preisge-
staltung und Qualitat ist es die verlassliche
Auftragsbearbeitung, die Niro Wenden aus-
zeichnet”, fahrt der Geschaftsfihrer fort.

Die durchschnittliche Bearbeitungszeit bei
Niro Wenden liegt bei gerade einmal funf
Werktagen. Moglich wird dies durch einen
groen, modernen Maschinenpark, fir den
eine Produktionsflache von derzeit 15.000
Quadratmetern zur Verfligung steht. Gerade
wird eine dritte Halle errichtet, die zusatzlich
7.000 Quadratmeter Produktions- und
Lagerflache bedeutet.

Niro Wenden verflgt Uber leistungsfahige
DNC-gesteuerte Plasmaschneidanlagen, die
prazise Zuschnitte bis zu einer Grofe von
12.000 x 4.200 x 50 mm (unter Wasser)
bzw. 8.700 x 3.600 x 150 mm (auf Wasser)
bei Stuckgewichten bis 20 Tonnen ermog-
lichen. Die Co2-Laserportalmaschine deckt
einen Abmessungsbereich von 8.000 x
3.000 x 20 mm ab und ermoglicht optimale
Schnittqualitat bei engsten Toleranzen. Fur
zukunftsorientierte und umweltschonende
Schneidtechnologie steht die neue Wasser-
strahlschneidanlage mit 3D-Technik. Mit der
Wasserstrahltechnik lassen sich fast belie-
big komplizierte Formen in hochster Prazi-
sion auch im Raum schneiden, ohne dass
Geflige- oder Formveranderungen entstehen.
Denn trotz der Austrittsgeschwindigkeiten
von bis zu 1.000 m/s entsteht kaum Warme.

GroRe Prazision durch modernste Technik
und erganzende Bearbeitungsméglichkeiten
auf Kundenwunsch, wie z.B. die Schweif3-
kantenvorbereitung oder das Schleifen, ver-
setzen Niro Wenden in die Lage, un-
terschiedlichsten Kundenanforderungen wirt-
schaftlich und technisch gerecht zu werden.
Unter den Niro-Kunden befinden sich daher
namhafte Unterneh-
men aus allen wichti-
gen Industriezweigen
wie z.B. Maschinen-
und Anlagenbau, Medi-

zintechnik, Chemie,
Nahrungsmittelindus-
trie oder Luft- und

Raumfahrttechnik. Da-
bei entwickelt Niro
Wenden stetig seinen
Lieferbereich. Durch
eine Verstarkung der
Vertriebsmannschaft
intensiviert das Un-
ternehmen derzeit ins-
besondere die innereu-
ropaischen Aktivitaten.
SWir entwickeln uns
bestandig”, unter-
streicht Geschaftsfuh-
rer Manfred Salg. ,,Das
gilt fur die Werkstoffe,
aber auch far die

Kompetenzen unserer Mitarbeiter und die
Reichweite unserer Aktivitaten.“ Damit auch
in Zukunft die Kundenwinsche zeitnah und
fachgerecht erfullt werden kdnnen.

Niro Wenden im Uberblick:

Niro Wenden GmbH
Schneid- und Oberflachen-
technik

Name:

Plasmaschneiden,
Laserschneiden, Wasser-
strahlschneiden, Scheren,
Richten, Arrondieren,
Schleifen, Schweiflkantenvor-
bereitung und Lohnarbeiten

Leistungen:

Kunden: Maschinen- und Anlagenbau,
Medizintechnik, Chemie,
Nahrungsmittelindustrie,

Luft- und Raumfahrttechnik
Mitarbeiter: 50

Geschafts-
fUhrer: Manfred Salg,

Henning Schreiber
Adresse: GllUck-Auf-Weg 2

57482 Wenden
Telefon: +49 (0) 2762 92550
Telefax: +49 (0)2762 925526
Mail: verkauf@niro-wenden.de
Internet: www.niro-wenden.de



